TEEMA: PINTATEKNIIKKA

Laser tekee sen paremmin!

Laserpinnoitus on uusi ja vield monille outo
menetelmd, joka avaa uusia mahdollisuuksia
perinteisten pinnoitusmenetelmien rinnalle.
Kokkolassa laserosaaminen on Suomen huippua,
sielld Fortum Coating Centre ja KETEK (Keski-
Pohjanmaan teknologiapalvelukeskus) aloittivat
tiiviin yhteistyén laserpinnoitustekniikan
kehittamiseksi jo kevadlla 1999.
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. — Lasertekniikka tarjoaa

taysin uusia mahdollisuuk-
sia pinnoitukseen. Voimme yh-
distda tuotteeseen useita eri ma-
teriaaleja hyodyntaen niista jokai-
sen parhaat ominaisuudet, kertoo
Fortum Laser Coating Centren
paallikko Esko Ainasoja.

Kokkolassa lasertekniikan ke-
hitysty on sidottu osaksi alueke-
hitysohjelmaa. Suunnitteilla on
kokonainen  teknologiapuisto,
jonka merkittdvana osa on OSKE-
laboratorio, jonka rakennustyot
aloitetaan maaliskuussa 2003.

— OSKE-laboratorioon keskit-
tyy Kemian osaamiskeskuksen
tutkimustoiminta seka lasertek-
niikan tutkimus- ja opetustyd,
kertoo KETEKin kehityspaallikko
Tuomo Peltola. — Saavutamme
suuria synergiaetuja, kun keski-
tamme kaiken osaamisemme yh-
delle alueelle tiivista yhteistyota
tehden. Keskeisena osana on vuo-
den 2002 lopulla hyvéksytty val-
takunnallinen Kokkolan seudun
kemian osaamiskeskusohjelma,
jonka kautta monien eri toimijoi-
den ponnistukset nivoutuvat yh-
teiseksi hyviksi, Peltola kuvailee.

Tutkimus ja kéytanto
kési kadessé

KETEKin osana omiva LaserCo on
laserpinnoitukseen erikoistunut
tutkimus- ja kehitysyksikko. Yk-
sikon tutkimustoimintaa johtaa
Tampereen teknillisen yliopiston
ja KETEKin yhteinen pinnoitus-

Metallien pika-analysaattorilla voidaan pai

tekniikan professori Petri Vuo-
risto.

LaserCon tehtdvéani on tutkia
ja kehittad laserpinnoitteita, pin-
noitusmenetelmié ja laserpinnoit-
teiden sovelluksia. LaserCo vilit-
tdd tuottamaansa tutkimustietoa
alan yrityksille ja pyrkii edista-
maan lasertekniikan kayttoa me-
talli- ja konepajateollisuuden yri-
tyksissa.

Kéytannossa tapahtuu yleensa
niin, ettd pinnoitusongelmien
kanssa painiva asiakas ottaa en-
sin yhteytta LaserCoon tai Fortu-
miin. LaserCon laboratoriossa
suoritetaan tarvittavat analyysit,
eli otetaan selvaa, millaisissa olo-
suhteissa asiakkaan tarvitseman
tuotteen tulee toimia. Kartoite-
taan tuotteelta vaaditut ominai-
suudet, esimerkiksi korroosion- ja
kulutuksenkestéavyys, lujuusomi-
naisuudet, lampétilan vaihtelut ja
kemiallinen kestéavyys.

Saatujen tulosten perusteella

Analyysid tekemdssé Juha Junkala.

valitaan optimaaliset pinnoitus-
materiaalit. Taméan jalkeen For-
tum Laser Coating Centre toteut-
taa suunnitellun tuotteen ja tes-
taa sen toiminnan kdytinnossa.
Sitten tuote on valmis astumaan
tilaajansa palvelukseen.

Lopputuote voi olla joko koko-
naan uutta tuotantoa, alusta lop-
puun asti luotu uusi ratkaisu asi-
akkaan ongelmaan tai jo olemas-
sa olevan tuotteen korjaus tai pa-
rannus.

Ja kauanko se kestdé...?

Moninaisten vaiheiden: analyysi-
en, selvitysten, suunnittelun, to-
teutuksen ja testausten perusteel-
la voisi luulla, ettd prosessi on hy-
vinkin aikaavieva mutta painvas-
toin. Asiakkaalla on kayttovalmis
tuote hyppysissddn yleensd noin
viikossa. Ja mikali tarvittavaa pin-
noiteratkaisua on kéytetty jo ai-
emmin, voidaan siirtyd suoraan

kanpdédllé tehdé analyysi kappaleen koostumuksesta.
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Tyékaluvalikomaa on laajennettu vudella pinnoituspddlld, joka
mahdollistaa myés sisédpuoliset pinnoitukset.

tuotantoon ja tuote voi olla asiak-
kaalla alle vuorokaudessa.

Esimerkiksi Kokkolan Kemira
GrowHown tyonjohtaja Juhani
Niemelld on erittain hyvia koke-
muksia laserpinnoituksen mah-
dollisuuksista:

— Meilld on ollut paljon ongel-
mia fosforihappopumppujen pok-
siholkkien kanssa. Pahimmillaan
ne ovat kestaneet kdytossa vain
muutaman tunnin ja parhaimmat-
kin korkeintaan muutaman kuu-
kauden. Nyt meilld on ollut kay-
tossa vajaan kolmen kuukauden
ajan laserpinnoitettu poksiholkki
ja se on edelleen kuin uusi. Mi-
tdan vuotoja ei ole ollut ja holkki
on toiminut tdysin moitteetto-
masti. Olemme nyt tilanneet uu-
det, viela paremmiksi kehitellyt
poksiholkit myds kahteen muu-
hun pumppuumme.

Kemira GrowHown Juhani
Niemi ja laserilla tehty
poksiholkki.

Miksi laser on niin hyvé?

Koska laserséteen tehotiheys on
hyvin suuri, se sulattaa nopeasti ja
tarkasti perusaineen ohuen pinta-
kerroksen ja pinnalle kiinnittyvéan
lisdaineen. Muihin hitsausmenetel-
miin verrattuna lasersateen kappa-
leeseen tuoma kokonaislampo on
kuitenkin hyvin pieni. Siksi kappa-
le ei kuumennu kokonaisuudes-
saan, vaan uusi pinnoite jahmettyy
nopeasti prosessin edetessa.

Menetelmin ansiosta pinnoite
ja perusaine sekoittuvat vain va-
héisessd madrin; niiden rajapinta
on selked, mutta kuitenkin ne yh-
distyvat hyvin tiukasti toisiinsa
metallurgisella sidoksella.

Perinteisiin menetelmiin ver-
rattuna etuna on myos se, ettd
pinnoitetta tarvitaan huomatta-
vasti aiempaa vahemman, koska
vahaisen sekoittumisen ansiosta
jo ohuemmalla pinnoitteella saa-
daan riittava kerros puhdasta pin-
tamateriaalia.

Lasertekniikan ansiosta aiem-
min romuna pidetty puhkikulu-
nut koneenosa voidaan kayttaa
uuden osan aihiona. "Romu" pin-
noitetaan uudelleen materiaaleil-
la, jotka ovat joka suhteessa opti-
maaliset niihin olosuhteisiin, jois-
sa tuotetta kaytetaan. Ei ole liioi-
teltua viittas, ettd uudella laser-
pinnoituksella luotu tuote on
usein alkuperaistuotetta parempi.

— Menetelma on siis myds hy-
vin kustannustehokas ja ympiris-
toystavallinen, monessakin mie-
lessa. Vanhat koneenosat voidaan
kunnostaa uudelleen kiyttson ja
uudelleen pinnoitetut tuotteet
ovat kaytossa alkuperdista kesta-
vampid. Tulee vahemman jitetta
ja vdhemman tuotantokatkoksia
laitteiden huollon takia,
kuvailee Ainasoja. [ |

KUNNOSSAPITO 2 « 2003




